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锚定1.62，开启新的里程碑

双乙烯酮作为重要的化工中间体，
广泛应用于医药、农药、染料等多个领
域，其特殊的化学性质使得它在行业中
具有不可替代的地位。中国是全球双
乙烯酮生产和消费的重要国家之一，随
着国内医药、农药等行业的快速发展，
双乙烯酮迎来更加广阔的发展空间。

伴随海湾精化的发展，双乙烯酮经
历由小到大、由弱到强的变迁。1963
年，海湾精化上马双乙烯酮，到1992年
产能提高到 1000 吨。此后由于受资
金、技术、发展空间不足等因素影响，虽
然企业进行扩产，但产能始终维持在
3000 吨左右。直到 2010 年 9 月海湾集
团全面启动新河化工基地建设，双乙烯
酮终于迎来蓬勃发展的春天。

2013 年，时任海湾集团董事长李
明提出“双乙烯酮强则海湾精化强”的
战略部署，这对海湾精化而言，具有里
程碑意义。

遵循集团“技术国际化、装备大型
化、环境生态化、管理现代化”的“四化”
理念，海湾精化历时 5 年分三期建成 6
万吨/年双乙烯酮生产装置。该装置在
国内同行业中产能和工艺水平均位居
首位。

醋酸是双乙烯酮生产的主要原料
之一，降低醋酸单耗不单是在降低生产
成本、提升经济效益上具有显著作用，
在提升生产效率与资源利用、环保与可
持续发展、技术创新与产业升级等方面
同样大有可为。在海湾精化，双乙烯酮
是“龙头”，不仅可以作为产品出售，也

可作为原料，用于配套生产乙酰乙酸甲
酯/乙酯和二乙芳胺、吡唑酮系列等下
游产品，形成以双乙烯酮为基础的精细
化学品产业链。

围绕绿色低碳循环可持续发展目
标，在反复思考和论证的基础上，2020
年，李明提出将醋酸单耗降至1.62吨的
目标，并成立由海湾精化技术生产等部
门联合成立的攻关小组，启动实施连续
4年的攻坚之旅，开启双乙烯酮产品发
展新的里程碑。

变与不变，一切以数据说话

双乙烯酮的生产通常包括裂解、吸
收、聚合、精馏等多个步骤：醋酸在高温
下裂解生成乙烯酮气体，再经过吸收、
聚合等步骤得到粗品双乙烯酮，最后通
过精馏得到成品。其生产工艺具有原
料多样性、反应条件需精准控制、多步
骤合成、技术优化与创新以及安全环保
并重等特点。

从最初的查定开始，企业进行大量
的运行数据统计，质检部门、海湾研究院
以及第三方检测机构提供强大的检测数
据支持，为攻关团队随时了解掌握系统
运行情况提供充足的依据。试车初期遇
到许多预料之外的问题与偏离，大家第
一时间启动头脑风暴，运用大量的统计
数据与检测数据进行分析，夜以继日跟
踪现场运行动态，在反复分析与现场推

敲的基础上，查找原因并逐项排除，再
围绕主因进行相关的改造和完善。

诸如稀酸浓度差别较大，攻关团队
针对各项公用工程流量和温度数据、稀
酸浓度分析数据、现场管道配置等多方
面进行问题剖析，逐项进行原因排查，
通过更改气相平衡管、浓酸组分切除、
提高出口温度等，最终达到稀酸浓度平
衡，圆满完成预期目标。

“每一个偏离都成为我们学习研究
的机会，正是这些问题和偏离，让我们
更加深入了解这套装置的性能与特性，
从而一个数据一个数据比对分析、一项
工作接着一项工作闭环推进。”海湾精
化总经理助理、技术部部长罗芳说。

裂化是双乙烯酮生产过程中的主
要工序。自今年3月开始，海湾精化与
专业机构展开技术合作，对双乙烯酮 4
台裂化装置实施优化改造。7月12日、
8 月 5 日先后完成 1#、2#裂化装置改
造，同时启动投料试车。期间，根据每
天的裂解率与选择性计算结果，通过参
数调整，保证最佳裂解率与最高选择
性。“改造后，产量大大增加，副产物大
大减少，收率有了明显提升。其中，装
置负荷提升 8.73%，粗 DK 产量同比提
高 14.8%，收率提升近 7%，副产物同比
降低 25%。”海湾精化化工一厂厂长李
俊波说。

经初步测算，在确保醋酸单耗1.62
吨的前提下，预计单位产品成本降低

1000元。按照年产 5.5万吨计算，将会
带来直接收益5500万元。叠加利用热
泵回收醋酸提浓塔塔顶气相余热节能
项目收益，累计可增加收益 6879 万
元。同时，还将发挥产业链“龙头”效
应，使甲酯/乙酯、二乙芳胺、吡唑酮产
品“满盘皆活”，真正实现“双乙烯酮强
则海湾精化强”的战略目标，企业市场
竞争优势将大幅提升。

循道而为，努力打造灯塔企业

精细化学品是基础化学品进一步
深加工的产物，具有技术密度高、附加
值高、纯度高等特点，覆盖农药、染料、
食品等 11 个类别，与人类生活息息相
关。

高端化、绿色化、智能化是精细化
工行业发展的必然趋势，其内涵是精细
化工行业在技术创新、产品升级、绿色
生产等方面的全面提升，以实现更高
效、更环保、更智能的生产方式。

聚焦高端发展，经过持续改造优
化，目前海湾精化双乙烯酮含量达到
99.5%，醋酐含量降至 0.15%，产品质量
已经达到国际先进水平。下游二乙芳
胺系列产品品质和产能位居国内同类
企业前列，具有很强的竞争优势和品牌
影响力。

聚焦绿色发展，海湾精化坚持将
“减量化、再循环、再利用”的 3R 原则
贯穿技改始终，启用余热锅炉，利用
炉内烟气余热副产蒸汽，同时对尾气
中有效成分进行回收利用，替代部分
天 然 气 消 耗 ，单 套 可 节 省 天 然 气
17Nm3/h。

聚焦智能发展，为了从源头杜绝人
为干预，他们加大自动化投入比例，针
对裂化装置优化改造系统增加自动化
仪表设备220余台。其中，压力变送器
28台、湿度热电阻 80台、流量计 40台、
液位 13 台、自动调节阀门 60 台。通过
对装置包括吸收塔聚合在内的27条自
控回路（每套裂化）PID参数进行调试，
大幅提高装置的稳定性。

对百年海湾精化而言，双乙烯酮升
级改造是一场极具转折意义的战役。
海湾精化聚焦发展新质生产力，锚定打
造“灯塔企业”目标，海湾精化新的攻坚
行动已经蓄势待发。

观海新闻/青岛晚报/掌上青岛
记者 李沛 通讯员 呼扬春晖 王云龙

百年海湾精化加快迈向“灯塔企业”
企业自主创新取得重大突破 双乙烯酮年产量将达到近6万吨

近日，有着 105年发展历史
的海湾精化传来好消息，企业自
主研发的双乙烯酮提质降耗关键
技术取得重大突破，将于今年 9
月上旬全面完成。届时，海湾精
化双乙烯酮年产量将达到近6万
吨，主要原料醋酸单耗降至1.62
吨，年增加收益 6800余万元，百
年精化开始进入“新”赛道，加快
向“灯塔企业”迈进。

工作人员正在对双乙烯酮生产线进行调试。
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